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	Reihen-
folge
	Thema
	Lernmaterial 
	Aufgaben zur Bearbeitung
	Datum der Bearbeitung 
	Anzahl der UE
	Unter-schriften-kürzel Ausbilder
	Bemerkung/ Methode
(vgl. letzte Seite ff.)

	1
ca.25 UE 
	Grundlagen trennende Fertigungsverfahren (Bohren, Senken, Reiben)
	
	
	
	

	1.1
ca 4 UE 
	Trennen, Spanen und Abtragen 
DIN Normen für das Trennen vorstellen 
	Buch TPD Teil 1 – 7.2 
	Folien und Buch 
YouTube 
	
	
	
	LF 7

	1.2
ca 4 UE 
	Spanende Fertigung 
Grundlagen, Werkzeugschneide, Schneidstoffe, Kühlschmierstoffe 
	Buch TPD Teil 1 – 7.3 – 7.3.3 – 7.3.4 
	Bilder im Buch 
	
	
	
	LF 7

	1.3
ca 8 UE 
	Bohren, 
Bohren-Berechungen, Hauptnutzungszeit, Vorschubwege, Drehzahl, etc. 
Spannmittel, Bohrertypen, Bohrwerkzeuge, Gewindebohrer 

Zeichnungsangaben bei Gewinden 

Werkzeuge un Bohrvorrichtung/ Bohrmaschinen (Aufbau, Funktionsweise, Arten erklären) 
	
Buch TPD Teil 1 – 7.4 





Buch TPD Teil 1 – 1.15.7 

Buch TPD Teil 1 – 7.4 
Tabellenbuch Metall - 
6.7 Spanende Fertigung Bohren 
	Formelsammlung 
Powerpoint defabe 
	
	
	
	LF 7, LF 1

	1.4
ca. 4 UE 
	Senken, 
Beschreibung des Verfahrens 
Senkwerkzeuge und Zeichnungsangaben 
	Buch TPD Teil 1 – 7.4.2 
	
	
	
	
	

	1.5
ca 2 UE 
	Reiben, 
Beschreibung des Verfahrens und Werkzeuge 
	Buch TPD Teil 1 – 7.4.3 
	
	
	
	
	

	1.6
ca 3 UE 
	Gestaltungsregeln beim Bohren, Senken, Reiben 
	Buch TPD Teil 1 – 7.4.4 
	Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	

	2 
ca 20 UE 
	Fertigungsverfahren Drehen – Fräsen
	
	
	
	

	2.1
ca 8 UE 
	Grundlagen Drehen und Drehteile – Drehverfahren 

Bewegung und Spannungsgrößen beim Drehen, 
Hauptnutzungszeit, 
Schneidgeometrie am Werkzeug, 
Spanbildung 
(Berechnungen, Theorie) 
Verschleiß und Spannsysteme 
Drehmaschinen und CNC – Bearbeitung 
Gestaltungsregln 
	Buch TPD Teil 1 – 7.5 

Tabellenbuch Metall – 6.7 
	Formelsammlung 
Powerpoint defabe 
Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	LF 7

	2.2
ca 12 UE 
	Grundlagen Fräsen – Fräsverfahren 

Berechnungen und Spannungsgrößen, 
Hauptnutzungszeit, 
Schneidgeometrie am Werkzeug, 
Vorstellen von Fräswerkzeugen und Spannsystemen 

Fräsmaschinen / Hochgeschwindigkeitsfräsen 
	Buch TPD Teil 1 – 7.6 

Tabellenbuch Metall – 6.7 
	Formelsammlung 
Powerpoint defabe 
Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	LF 7

	3
ca. 25 UE
	Weitere trennende Verfahren
	
	
	
	

	3.1
ca 4 UE 
	Schleifen 
Schleifverfahren, Werkzeuge, Maschinen und Zeichnungsangaben 
Gestalzungsregeln 
	Buch TPD Teil 1 – 7.7 
	Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	LF 7

	3.2
ca 4 UE 
	Räumen und Stoßen 
Werkzeuge, Verfahren 
	Buch TPD Teil 1 – 7.8 – 7.9 
	YouTube 
	
	
	
	

	3.3
ca 4 UE 
	Feinbearbeitung, Honen, Läppen, Feindrehen 
Verfahren und Vorstellung der Arbeitsweisen 
	Buch TPD Teil 1 – 7.10 
	
	
	
	
	LF 7

	3.4
ca 8 UE 
	Schneiden und Schneidwerkzeuge 
Schneidvorgang, Schneidspalt, 
Berechnungen Schneidkraft, etc. 
Nibbeln, Brennschneiden, Plasmaschneiden, Wasserstrahlschneiden 
Gestaltungsregeln 
	Buch TPD Teil 1 – 7.11 
	Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	LF 7

	3.5
ca. 2 UE 
	Stanzen 
Stanzvorgang, Folgeverbundwerkzeug 
	Buch TPD Teil 1 – 7.12 
	
	
	
	
	LF 7

	3.6
ca. 3 UE 
	Erodieren, 
Verfahren und Vorgang 
Erodiermaschinen 
Senkerodieren, Drahterodieren 
Gestaltungsmöglichkeiten 
	Buch TPD Teil 1 – 7.13 
	Tabelle 1 im Buch auswerten 
	
	
	
	LF 7

	4
ca. 20 UE
	CNC-Technik – CAM-Technik
	
	
	
	

	4.1
ca 11 UE 
	CNC-Werkzeugmaschinen 
Grundlagen, 
Beschreibung des Verfahrens 
Koordinatne, Bezugspunkte 
Wegmesssysteme 
Steuern und Regeln 

Steuerungsarten 
CNC-Programmstruktur 
	Buch TPD Teil 1 – 7.14 
Tabellenbuch Metall 
	Theorie Folien 
Praxis in Werkstatt möglich 
	
	
	
	

	4.2
ca 4 UE 
	CAM-Technik 

Grundlagen und Begriffe erklären 
Teilefertigung mit Cam-Technik 
Anwendungsgebiete 
	Buch TPD Teil 1 – 7.15 
Tabellenbuch Metall 
	Abbildungen Buch 
Tabellenbuch 
	
	
	
	

	4.3
Ca. 5 UE
	Lernerfolgskontrolle 1 und 2 
	
	
	
	
	



	Sonstige Informationen:	Kompetenzen CAD-Fachkraft 
	- Kennenlernen der gängigen trennenden Fertigungsverfahren
	- Berechnungen und Auswahl für das Erstellen von Bauteilkonstruktionen



(T) = Theorie
(P) = Praxis
Die Aufbewahrungsfrist für den Lernkompass beträgt 3 Jahre, nach Beendigung der Maßnahme.


Richtigkeit geprüft: __________________________
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Unternehmen fur Bildung.




